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Automatischer Graffiti-Alarm (iber das Maschinen-Netz von Vodafone: Ein Sensor ertappt illegale Sprayer auf frischer Tat und beugt so dem Vandalismus vor. Bild: Bernd Sterzl, Pixelio.de

Wande, die Sprayer ,verpfeifen”

Hauswande, Zugwaggons, Bushaltestellen - iiberall werden unerwiinschte Graffitis aufge-
spriiht, deren Entfernung jedes Jahr bundesweit zwischen 200 bis 500 Millionen Euro kostet.
Nun wird im Rahmen eines Pilotprojekts eine Losung vorgestellt, die einem derartigen
Vandalismus vorbeugt - indem die Wand die Sprayer ,riechen” kann und Alarm schligt.

Die Meinungen gehen auseinander: Fiir die
einen ist es Kunst, flir die anderen illegale
Schmierereien. Unstrittig ist, dass Graffitis

Dr. Eric Kuisch, Geschdftsfiihrer Technik der Vodafone
GmbH, zeigt die Alarmanlage 4.0, die Graffiti-Sprayer von
illegalen Taten abhalten soll. Bild: Vodafone
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an vielen Orten einfach unerwiinscht sind.
Mehr als 100.000 Sachbeschadigungen in
Form von Graffitis wurden 2016 polizeilich
erfasst, so das Bundeskriminalamt.

Allein die Deutsche Bahn hatte in 2016 Rei-
nigungskosten in Hohe von 34 Millionen
Euro, um unerwiinschte Graffitis von Ziigen,
Wagons oder Bahnhofswanden zu ent-
fernen.

Doch dieser Aufwand koénnte sich bald
deutlich reduzieren, denn es gibt eine tech-
nische Lésung zur Vorbeugung. In Zu-
sammenarbeit des Telekommunikations-
konzerns Vodafone mit dem Unternehmen
Hyve entstand in einem Politprojekt nun
die Wand, die Sprayer - oder besser gesagt
deren Farbe - ,riechen” kann und dann tber
das Maschinen-Netz von Vodafone Alarm
schldgt. Die entwickelte Alarmanlage soll
also kiinftig helfen, Sprayer zu stellen - und
zwar noch vor oder wahrend diese ihr Werk
an Garagentoren, Autobahnbriicken oder
Ziigen verrichten.

Dazu erfasst ein Sensor unter anderem die
winzigen Farbpartikel der Graffiti-Farbe.
Beginnt ein ungebetener Maler also mit
seinem Werk, schldgt der Sensor Alarm und
sendet diesen Uber Narrowband loT, das

Maschinen-Netz von Vodafone, unmittel-
bar an eine Zentrale. Von hier aus kénnen
Sicherheitskréfte alarmiert werden und
zum Einsatz ausriicken. Um die Tater ab-
zuschrecken, noch bevor sie mit der Ma-
lerei beginnen, kann der Sensor zusétzlich
direkt vor Ort einen Alarm ausldsen.
»Narrowband IoT ist unser Netz speziell fir
Maschinen. Hiermit machen wir das Inter-
net der Dinge massentauglich. Es ist opti-
miert fur die kostenglinstige Vernetzung
von Milliarden Gegenstanden. So kann bei-
nahe alles vernetzt werden - vom Miill-
eimer tiber den Wasserzahler bis zur Wand,
die Graffiti-Sprayer riechen kann, erklart Dr.
Eric Kuisch, Geschéftsfiihrer Technik bei
Vodafone. Narrowband loT ubertragt
Daten sogar an Orte, wo Mobilfunk sonst
nur schwer hinkommt: hinter dicken
Hauswdnden und unter der Erde.

Mit der Losung konnten also auch Graffiti-
Malereien in tiefen Zugtunneln vorgebeugt
werden. Das Maschinen-Netz ist eine
optimierte LTE-Variante. Batterielaufzeiten
der Sensoren von bis zu zehn Jahren er-
moglichen es, die Systeme ohne externe
Stromversorgung zu betreiben.
www.vodafone-deutschland.de
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Ausfallzeiten verringern - Abldaufe optimieren

Softwareunterstiitzung beim Priifmanagement fiir Maschinen

Die Instandhaltung von Maschinen und Anlagen umfasst mehrere Bereiche: die Wartung, um die
Funktion zu erhalten, die Inspektion, um den Ist-Zustand der Maschine zu beurteilen, die Ursa-
chen fiir Abnutzungen festzustellen sowie diese zu beheben, und die Instandsetzung und Verbes-
serung. Sie kombiniert alle genannten Aspekte, um die Funktionssicherheit zu optimieren. Zudem
miissen diverse Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften eingehalten, Fristen beachtet und die
Priifungen dokumentiert werden. Ohne eine softwareseitige Unterstiitzung geht dies fast nicht.

Féllt eine Maschine oder Anlage
unerwartet aus, ist das fur ein
Unternehmen nicht nur ein Ar-
gernis. In der Folge konnen sich
Produktionsabldufe verzogern,
oftmals gerdt ein gesamter Pro-
zess gerat ins Stocken. Die Be-
hebung des Schadens und die
Ausfallzeit kosten bares Geld.
Auch wenn sich nicht jeder Ma-
schinenausfall verhindern Iasst, so
lassen sich doch ungeplante
Wartungen und  Reparaturen
deutlich reduzieren, sodass ein In-
standhalter nicht mehr von Re-
paratur zu Reparatur hetzen muss.
Méglich macht dies eine software-
gestiitzte vorausschauende Pla-
nung und Optimierung der In-
standshaltungsprozesse bei Ma-
schinen und Anlagen.

Die Software Wartungsplaner ist
eine solche. Sie hilft dabei,
Stérungen zu verhindern, da sie
beispielsweise  daran erinnert,
dass VerschleiB3teile ersetzt wer-
den miissen - und zwar rechtzeitig,
also bevor ein Schaden ent-
standen ist. So bleibt die Funk-
tionsfahigkeit der Anlagen langer
erhalten, ebenso steigen Lebens-
dauer und Verfligbarkeit, wodurch
die Produktionskosten sinken.
AuBerdem hilft das Programm
dabei, Prufvorschriften und Zeit-
raume im Blick zu behalten, denn
der Gesetzgeber hat eine Reihe
von Arbeitsschutzregelungen und
Priifrichtlinien erlassen, die diver-
se Betriebsmittel in einem Un-
ternehmen umfassen - ange-
fangen von Steckdosenleisten und
Kaffeemaschinen (ber Birotiren
bis hin zu den Anlagen und Ma-
schinen in der Fertigungshalle.
Gerade bei elektrischen Anlagen
und Geraten ist die Unfallverhii-
tungsvorschrift  der  Berufsge-
nossenschaften (DGUV Vorschrift
3) besonders streng: Sie verlangt
eine regelmaBige Uberpriifung,
um eine Geféhrdung von Men-
schen auszuschlieBen.

Zusatzlich mussen Unternehmen
auch die Vorschriften des Ver-
bands der Elektrotechnik, Elek-
tronik und Informationstechnik
(VDE) beachten. Die Uberpriifung
gilt fur alle Gerate, die tber eine
Steckdose mit Strom versorgt
werden. Je nach Anlage gelten
unterschiedliche Normen, Regel-
werke und Priifintervalle.

Entsteht durch ein Elektrogerat,
das nicht geprift wurde, ein
Schaden, kann es zu Problemen
mit der Versicherung und der
Berufsgenossenschaft ~ kommen.
Deshalb miissen die Verantwort-
lichen in einem Unternehmen
nicht nur dafiir sorgen, dass die
Maschinen im einwandfreien Zu-
stand sind, sondern auch Prif-
fristen Gberblicken, Wartungsinter-
valle einhalten und die Wartungen
durchfiihren  lassen.  AuBerdem
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Es ldsst sich zwar nicht jeder Maschinenausfall verhindern, aber die Anzahl der ungeplanten

Wartungen und Rep ldisst sich reduzie

dhal

), wenn man so litzt eine voraus-

schauende Planung und Optimierung der

mussen sie diese Prifungen und
die Ergebnisse sorgfaltig belegen,
um im Falle eines Schadens den
einwandfreien Zustand des Gerits
nachweisen zu kénnen.

Idealerweise konnen die Verant-
wortlichen  Prifprotokolle  vor-
legen, aus denen exakt hervor-
geht, wann und mit welchem
Ergebnis die Fachkundepriifung
stattgefunden hat. Auch fiir diese

Priifpflichtige Anlagen
inventarisieren

Protokolle gibt es Vorgaben und
wiederum Uberpriifungen, zum
Beispiel im Rahmen der Uber-
prufungen durch Berufsgenossen-
schaften oder bei einem Audit fur
eine Zertifizierung.

Angesichts der unzéhligen Vor-
schriften fiir die Wartung, Uber-
prifung und Instandhaltung von
Maschinen und Anlagen, den Pruf-
intervallen und den Anforde-
rungen an die Dokumentation,
reichen handschriftliche Listen
oder Excel-Tabellen nicht mehr
aus.

Deshalb deckt auch der Wartungs-
planer laut Hersteller samtliche

In kleinen und mittleren Unternehmen beein-
flusst die Instandhaltung bis zu 40 Prozent der
Kosten. Das bedeutet aber auch: Je besser sie
gemanagt wird, desto grofSer ist die Wert-
schopfung. AulSerdem bedeuten funktionie-
rende Anlagen auch eine Verbesserung des
Arbeitsschutzes und der Betriebssicherheit.
Bilder: Hoppe

gsprozesse integriert.

Wartungs- und Instandhaltungs-
vorschriften ab. Er hat einen Kalen-
der zur Planung anstehender Auf-
gaben sowie eine Funktion, mit
der in Priifberichten entsprechen-
de Wartungsauftrdge generiert
werden konnen. AuBerdem erfiillt
er laut Entwickler alle gesetzlichen
Anforderungen gemaB BetrSichV,
DGUV, TRBS und hilft, Arger und
eventuell fdllige BuBgelder von
Beharden zu vermeiden.

Um die Software einzusetzen,
steht im ersten Schritt ein In-
standhaltungscheck an. Er sorgt
fiir eine Ubersicht iiber alle priif-
pflichtigen Anlagen und Ma-
schinen und deren Instandhal-
tungstermine. Dazu werden alle
Anlagen, Fahrzeuge, Flurforder-
systeme, Krane und andere Ma-
schinen als Prifobjekte erfasst
und mit den entsprechenden Ob-
jektdaten  ergdnzt.  Zusatzlich
kénnen Bilder, Bedienungsan-
leitungen oder Benutzerhinweise
hinterlegt werden.

Das Programm st in die
Klassifikationen Wartung, Priifung,
Reparatur, Instandsetzung sowie
Priftermin  und  Unterweisung
unterteilt. Einzelnen Mitarbeitern
konnen individuelle Verantwort-
lichkeiten zugeordnet werden.
Alle Formulare lassen sich, so der
Hersteller, individuell anpassen
und so auf dem aktuellen Stand
der Vorschriften halten. Zusatzlich
kann mit dem Wartungsplaner die
entsprechende Priifung nach BGV
oder den Gesetzen des BGG, VDE
oder UVV dokumentiert werden.
Wiederkehrende Sicherheitsunter-
weisungen fir die Mitarbeiter
lassen sich mit dem Programm
ebenfalls  terminieren. Welche
Unterweisung wann, aus welchem
Anlass, in welchen Abstanden,
von wem und nach welchem Re-
gelwerk erfolgen muss, lsst sich
so schnell feststellen. AuBerdem
werden auch Stérungsmeldungen
angezeigt.
www.wartungsplaner.de
www.hoppe-net.de
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SKF sorgt fiir spiirbar bessere Performance in
der Pizza-Produktion von Nestlé Wagner

In Nonnweiler stellt Wagner jedes
Jahr rund 350 Millionen Tiefkihl-
produkte her. Um den Ver-
packungsvorgang der Pizzen zu
beschleunigen, hatte die Nestlé
Wagner GmbH im Jahr 2012 eine
neuartige Maschine installiert.
Das System arbeitete durchaus
flott, aber vereinzelte unvor-
hergesehene  Stillstinde ver-
langten nach einer Optimierung
des Instandhaltungskonzepts. Es
galt, die Gefahr eines Pro-
duktionsausfalls zu beseitigen.
Hier kamen die Experten von SKF
ins  Spiel. Sie fiihrten eine
detaillierte Risikobewertung pro
Anlagenkomponente durch. Ein
solcher Optimierungsprozess
fuBt auf einer standardisierten
Methode, wird aber immer an die
individuellen Kundenbediirfnisse
angepasst.

Martin  Kranich, bei Nestlé
Deutschland zusténdig fir die In-
standhaltung, betont: ,Uns wur-
de schnell klar, dass SKF in
puncto  Anlagenzuverlassigkeit
absolut nichts dem Zufall tiber-
lassen will*

Zunéchst  fuhrte  SKF  eine
Kritikalitatsanalyse durch. Was so
holprig klingt, sorgt unter dem
Strich fur eine reibungslosere

Produktion: ,Im Prinzip handelt
es sich dabei um eine detaillierte
Risikobewertung pro Anlagen-
komponente”, erklart der In-
standhaltungsstrategie-Berater
Benjamin Pfannes von SKF.
+Anders ausgedriickt: Wir durch-
leuchten jede Art von Anlage so,
dass ihre ganz spezifischen
Risikopotenziale zu Tage treten.
Die identifizierten Gefahrenstel-
len werden anschlieBend je nach
Folgenschwere eines maoglichen
Fehlers bewertet. Daraus lassen
sich dann konkrete Gegenmal3-
nahmen fiir jede einzelne po-
tenzielle Storquelle ableiten.”
Insgesamt 33 Projekttage in-
vestierten Nestlé Wagner und
SKF, um den besten Mix aus un-
terschiedlichen Instandhaltungs-
maBnahmen fiir die groBtmaogli-
che Zuverldssigkeit zusammen-
zustellen. Letztlich landeten etwa
120 Tatigkeiten auf einer Art ,To-
do-Liste”, die die Nestlé Wagner-
Mitarbeiter inzwischen in ihre
tagliche Arbeit eingebaut haben.
Das Ergebnis kann sich sehen
lassen: Die Anlage zeigt eine
spirbar bessere Performance
und Nestlé Wagner profitiert von
einer optimierten Instandhaltung.
www.skf.com

Energieeffizienz und Prozessstabilitét in
Eisenerzpelletieranlagen fiir die Stahlindustrie

Das in diversen Anwendungen
der Schwerindustrie genutzte
Hochtemperaturfett Berutox M
21 KN von Bechem wird auch in
Pelletanlagen fiir Eisenerz von
mehreren weltweit fiihrenden
Stahlherstellern  eingesetzt. In
Werken der indischen Unter-
nehmen Tata Steel, Bhushan
Power & Steel Ltd. sowie dem
russischen Unternehmen Stoilen-
sky GOK wird das Produkt bei-
spielsweise genutzt und punktet
laut Hersteller in Bezug auf Pro-
zessstabilitat,  Energieeffizienz
und geringerem Verschlei3 von
Anlagenkomponenten.

Die fur die Roheisenproduktion
im Hochofen wichtigen Pellets -
das sind Kugeln, die aus Feinsterz
und Zuschlagsstoffen bestehen -
werden in Pelletanlagen der
Stahlerzeuger im sogenannten
Wanderrostofen getrocknet und
gehartet.

Der Hochtemperaturschmierstoff,
der hierbei zum Einsatz kommt,
muss zugleich schmieren sowie
durch seine abdichtenden Ei-
genschaften dem Eintrag von
Falschluft entgegenwirken. Die
Vermeidung von Falschluft ist fiir
die Erhaltung der Ofenatmos-
phare von groBer Bedeutung.
Hierzu muf der Schmierstoff bei
extremen Temperaturverhdltnis-
sen den Spalt zwischen Pellet-
transporteinrichtung und ste-

hendem Ofengehduse abdichten.
Durch sein gutes Konsistenz-
Temperaturverhalten (berzeuge
hier der Schmierstoffklassiker
Berutox M 21 KN, wie der Her-
steller Bechem betont. Mit seinen
Leistungswerten setze sich das
Polyureafett nach Aussagen der
Entwickler in mehrfacher Hin-
sicht gegeniiber Wettbewerbs-
produkten in der Schwerin-
dustrieanwendung durch.
Die Vorteile, so der Hersteller, sind
zusammengefasst:
® bessere Abdichteigenschaften
® hohere Prozessstabilitat durch
Vermeidung von Falschluft
® geringere Reibung und damit
weniger Verschlei3 von An-
lagenkomponenten
® geringerer Brennstoffver-
brauch durch Vermeidung von
Falschluft und eine
® geringere Stromaufnahme des
Hauptantriebs  durch  Rei-
bungsminimierung
www.bechem.com
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Schmierstoffversorgung der Transport-
einrichtung fiir Erzpellets. Bild: Bechem



